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HC Serie

Die Warmkammer Maschinen fir Zinklegierung der HC Baureihe mit DoppelkniehebelschlieReinheit bieten hohe
Performance mit extremen wettbewerbsfdhigen Betriebskosten.
Unser stabiles Doppelkniehebelsystem mit automatischer Schmierung gewahrleistet eine lange Dauerhaftigkeit. Die

hydraulische Pumpeneinheit, angetrieben von einem Servomotor sowie Proportionalventile fir die Einpresssteuerung
versichern hochste Leistungsfahigkeit und konstante Prozessparameter.

Der technologische Fortschritt des Servomotors unterscheidet sich wegen seiner dynamischen Merkmale und seiner
ausgezeichneten Energieeffizienz deutlich gegeniiber den Eigenschaften eines 3-Phasen-Motors.

Als Standardausfihrung zur Visualisierung der GieRkurven und Prozessparameter ist die Maschine mit einem farbigen
HMI Display ausgestattet. Im selben “Touchscreen Display” kann der Bediener alle notwendigen Informationen beziiglich

Einstellungen und Diagnose abfragen.
Samtliche hydraulischen und elektronischen Komponenten werden von filhrenden Herstellern geliefert, welche diese

Baureihe ausgezeichnet und machen die HC-Linie zu einer grofiartigen und langlebigen Investition.

Die angegebenen Werte sind ohne Gewdhr und kénnen nach ermessen der Firma verdndert und/oder verbessert werden.
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TECHNISCHE DATEN

SchlieRkraft KN 500 900 1300 2000  —— —.
GieRkraft KN 65 65 108 130

Zentralauswerferkraft KN 50 50 88 108 =
Max. Formhéhe mm 340 350 450 550 y "
Min. Formhohe mm 120 150 170 250 E
Abmessungen der Platten (LxH) mm 455X455 535X535 615x635 740X740 z
Sdulenabstand mm 310%x310 357X357 409%x409 510X510 &
Formoffnungshub mm 230 280 350 400 S
Auswerferhub mm 60 60 85 100 EE: L

GieRhub mm 130 130 150 150 :::::::"

GieRkammersiphon Durchmesser mm 45-50-55 45-50-55 60-65 60-65-70 e E: e,

Max. GuRteilgewicht (Zn) Kg 1-1,26-1,53 1-1,26-1,53 21-2,5 2,5-2,9-3,3 '::::::.

GieRdruck auf Metall Mpa 42-34-28,1 42-34-281 38,9-33,1 47-40,1-33,7 el

Max. Sprengfldche cm2 119-147-178 214-264-320 334-392 425-498-593 -:::.- ':

GieRpositionen mm 0 -50 0 -60 0 -80 0 -100 :.:.:.:,.

Hydraulischer Betriebsdruck MPa 10,5 10,5 14 14 '-:.:.:.-

Diisenheizung Leistung Kw 2 2 2,5 4 - oot

Ofenkapazitit (Zn) dm3(Kg) 150(330) 50(330) 55(360) 110(720) -:. -:.:_

Ofenleistung KW 30 30 30 42 ‘.: -_'-::4_

Leerarbeitsspiele n/v 20 12 10 8,6 "'.':'-.‘

Max. Pumpenmotorsleistung KW 25 25 37 37 -

Betriebspumpenmotorleistung KW 12,7 12,7 15,1 15,1 ":.

Maschinengewicht Kg 3400 4000 5700 7800

Maschinenabmessungen (LxBxH) m 3,93-1,56-2,03  4-1,5-1,99 4,69-1,65-2,22 5,28-1,58-2,45




